
MÁQUINA DE COLARINHOS
Máquina de colarinho totalmente automática de alta velocidade 
com processo totalmente controlado por servo motor

SEC-115

Preparado para industria 4.0
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FAÇA COM A T-DRILL Reduza custos – Melhore a qualidade – Aumente o lucro

• Sem encaixes em T
• Sem inventários dispendiosos
• Menos corte de tubo

• Apenas uma junta soldada/brasada
• Custo mínimo de inspeção
• Flexibilidade de variação do rácio do T

• Menor risco de fugas ou de retorno
• Caraterísticas de fl uxo optimizadas

A máquina de colarinhos totalmente automática T-DRILL SEC-115 
com trocador de ferramentas automático para cinco ferramentas 
de colarinho diferentes torna a produção de colectores com múlti-
plos diâmetros de colarinho mais fácil, mais rápida e mais produtiva 
do que nunca. A SEC-115 é adequada para a produção de colectores 
em aço inoxidável, aço, cobre e alumínio.

A SEC-115 de alta velocidade funciona movendo-se de acordo com 
o programa ao longo do comprimento do tubo, enquanto o tubo é 
rodado quando necessário. A SEC-115 tem um ciclo de colarinho 
totalmente automático:

1. Fresagem do furo-piloto, 2. Conformação do colarinho e 3. Corte 
para os colarinhos a soldar.

Aços

Gama de colarinhos  17 – 114,3 mm / NS ³⁄8” - 4"

Tamanho do tubo de execução  33.7 – 273 mm / 1" – 10" 

Potência nominal  15 kW

Dados técnicos

As informações incluídas na presente brochura estão sujeitas a revisão sem 
aviso prévio.

A SEC-115 fabricou estes cinco colares em menos de 10 
minutos.

KK 321

Máquina de colarinhos SEC-115

Enquanto a unidade de fresagem do furo piloto trabalha, a unidade 
de colarinho recolhe simultaneamente a ferramenta de colarinho 
correta do carregador e começa a colarinho instantaneamente 
quando o furo piloto está pronto. A ferramenta de colarinho é 
ajustada automaticamente de acordo com o diâmetro do colarin-
ho programado, pelo que não é necessário qualquer ajuste manual 
da ferramenta.

THE T-DRILL PROCESS
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Diâmetro exterior do colarinho
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