MAQUINA DE COLARINHOS

Para a Producao de juntas em T em tubo dobrado ou reto



S-56 MAQUINA DE COLARINHOS

T-DRILL S-56 ¢ uma maquina de colarinhos altamente
eficaz para a producdo de juntas em T para juntas soldadas
e brasagem. A maquina é concebida tanto para tubos retos

como dobrados. A S-56 produz colares de qualidade até 54
mm (O.D. 2 ¥&") com furo piloto redondo, e 60,3 mm (O.D.
2 4") com um furo piloto eliptico. E ideal para a producéo
de colares em tubos de aco, mas também adequado para
todos os materiais maleaveis (aco, aco inoxidavel, aluminio,
cobre e cobre-niquel).

Sendo uma maquina pronta para a industria 4.0 que utiliza a
mais recente tecnologia, a S-56 é muito versatil e facilmente
personalizada para se adaptar as necessidades especificas do
cliente. A maquina é facil de programar e utilizar, apresentando
um interface GUI de facil utilizagdo com painel tactil a cores,
parametros de maquinacdo ajustaveis, e afinacdo fina de
movimento de perfis . Estd disponivel uma gama diversificada
de mesas de alimentagdo e sistemas automatizados para
melhorar o a eficiéncia de producao do coletor. (*)

APLICACOES S-56

PROCESSOS TUBOS INOX

Processo em tubos em aco inoxidavel O processamento de
tubagem em aco inoxidavel necessita frequentemente de
varias saidas num coletor. Nao existe processo melhor que a
T-DRILL. Ao eliminar duas juntas soldadas o sistema minimiza
os custos, e aumenta o lucro, simultaneamente oferecendo
melhor qualidade.

A S-56 oferece grandes vantagens nas seguintes indUstrias:
« Industria Alimentar e de lacticinios

« Industria Farmacéutica

« Industria Quimica

« Industria Cervejeira

- Protecdo contra incéndios (aspersores)

INDUSTRIA HVAC

Na industria HVAC, as maquinas T-DRILL s&o tipicamente
utilizadas no fabrico de componentes tubulares encontrados
no ar condicionado/refrigeracdo, bombas de calor, recuperagcdo
de calor e fabrico de permutadores de calor. A $-56 é bem
adequada para estas aplicagdes e muitas mais - oferecendo
as juntas mais fidveis de alta qualidade, num tubo.

INDUSTRIA AUTOMOVEL

Ajunta fidvel em T da T-DRILL tem uma importancia vital
para aplicacdes de tubos nesta industria, porque cada
veiculo esta sujeito a vibragdes severas. Como as saidas
extrudidas da T-DRILL s&do formadas para fora do tubo
principal, também minimiza as restricdes de fluxo.

A S-56 é ideal para o fabrico eficiente dos seguintes:

« Calha de combustivel e componentes diesel de alta pressdo
- Sistemas de motor a/c

- Aplicacdes cruzadas de exaustdo

- Sistemas de recuperacdo de vapor




PROCESSO T-DRILL

O processo de colarinho T-DRILL S-56 é totalmente automatizado e o processo de furagdo e retificacdo otimizado.
As ferramentas da S-56 permitem trés tipos de processo:

1.Furacdo de furo piloto/colarinho/retificagdo que é utilizado para juntas por soldadas orbital colocando o tubo na parte
superior do colar.

2. Furo eliptico piloto é utilizado em junta soldada, e pode ser realizado antes com laser, plasma, mandril ou pungonadora.
Permite colarinhos 1:1.

3. Furagdo/colarinho é utlizado para junta soldada por brasagem quando o tubo é colocado no interior do colar efetuado.

(*) ACESSORIOS E OPCOES

1.S-56 AFT - Mesa de alimentagdo automatica para tubo com 6 m (max.)

2.S-56 AFT com carga e descarga

3. S-56 RBT - maquina que pode acoplar o robot derivado e ter rolamentos e construcdo mais forte
4.S-56 MFT - Mesa de alimentagdo manual para tubo com 8 m (max.)

5.5-56 TBC - Centro derivacdes para soldadura brasagem do tubo de ramal principal (6m/max.)




Especificacoes

Dados Técnicos

Gama de Colarinhos
(Furacao/Colar/Retificacdo)

@12-58 mm
(O.D. 2"-2 V4"

Consumo de Ar

Gama de Colarinhos

Gama de Colarinhos

(Furo piloto eliptico) (Furagao/colarinho)

@17,2-60,3 mm
(0.D. ¥4"-2 v4")

@6-54 mm
(O.D. V4"-21/8")

Materiais de trabalho

Ferro/ago, Aco inoxidavel,
Aluminio, Cobre,
Cobre-Niquel

Diametro do tubo
de ramal principal

@8-114,3 mm
(0.D. 516"-4 /")

Ar comprimido

6 bar
87 psi

Peso da maquina sem

DSNS Poténcia Nominal Fases Tensdo de alimentagdo  Dimensdes da maquina o
(maquina bésica apenas) quadro elétrico
551/min 4 kW 16 A 200-240V / 400-480 V 1991 x 800 x 1187 mm 536 kg
14.5GPM 50Hz/60Hz, trifasico 78"x 31" x 47" 1179 Ibs

Capacidade | Espessura maxima da parede

[2] Diametro exterior do colarinho

|:‘|] Furagdo / Colarinho / Retificagdo Colarinho / Furo piloto eliptico Furagdo/colarinho | Cobre e Aluminio
mm 12 13,7 17,2 19,05 21,3 269 33,7 42,4 483 54 58 mm 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 mm 6 8 10 12 15 18 22 28 35 54
g ObD 7" " 78" 1 VA" 1" 134 20 2 Ve O.D. 3" 7/8" 1" 1Va"12" 134" 24" O.D. V4" Sne" 3" A" 54" 34" V8" 118" 136" 218"
g 269 10 10 213 08 08 8 05 05
® 1" .040 .040 7/g" .030 .030 516" .020 .020
o 337 10 10 14 14 269 10 10 10 10 08 08 10
& 14" 040 .040 055 .055 1" .040 .040 .040 3/g" .030 .030 .040
g 424 10 10 16 16 16 337 1,0 1,24 1,24 1,24 12 08 10 10 10
a 174" .040 .040 .063 .063 .063 114" .040 .049 .049 .049 14" 030 .040 .040 .040
(o)
2 483 10 10 16 16 16 42,4 1,0 124 1,65 1,65 1,65 15 08 10 10 10 12
g 1% .040 .040 .063 .063 .063 114" .040 .049 .065 .065 .065 5/g" .030 .040 .040 .040 .045
& 54 10 10 1,6 16 16 16 483 1,0 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 18 08 10 10 10 12 12
g 2" .040 .040 .063 .063 .063 .063 134" .040 .065 .065 .065 .065 .065 34" .030 .040 .040 .040 .045 .045
2 58 10 10 16 16 16 16 60,3 1,0 1,65 1,65 2,11 2,11 2,11 1,65 2 08 10 12 12 15 15 15
T 24" .040 .040 .063 .063 .063 .063 24" .040 .065 .065 .083 .083 .083 .065 7/8" .030 .040 .045 .045 .060 .060 .060
3
S 603 10 10 20 20 20 20 20 76,1 124 1,65 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 28 08 10 12 12 15 15 20 15
S 24" .040 .040 .079 .079 .079 .079 .079 3" .049 .065 .083 .083 .083 .083 .083 178" .030 .040 .045 .045 .060 .060 .080 .060
73 1,0 10 20 20 20 20 20 20 20 889 1,24 1,65 2,11 211 211 211 21 3 08 10 12 12 15 15 20 20 15
3" .040 .040 .079 .079 .079 .079 .079 .079 .079 314" .049 .065 .083 .083 .083 .083 .083 138" .030 .040 .045 .045 .060 .060 .080 .080 .060
143 10 1,0 20 20 20 20 20 20 20 20 20 101,6 1,24 1,65 211 211 211 211 2,11 54 08 10 12 12 15 15 20 20 20 20
414" .040 .040 .079 .079 .079 .079 .079 .079 .079 .079 .079 4" 049 .065 .083 .083 .083 .083 .083 21/8" .030 .040 .045 .045 .060 .060 .080 .080 .080 .080
114,3 1,24 1,65 211 211 211 211 2,11 79 08 10 12 12 15 15 20 20 25 20
41" .049 .065 .083 .083 .083 .083 .083 371/8" .030 .040 .045 .045 .060 .060 .080 .080 .100 .080
1143 08 10 12 12 15 15 20 20 25 20
41/8" .030 .040 .045 .045 .060 .060 .080 .080 .100 .080

[2] Diametro exterior do colarinho Diametro interior do colarinho

FACA COM A T'DRILL Reduza custos | Melhore a qualidade | Aumente o lucro

« Menor risco de fugas ou refluxos
- Caracteristicas de fluxo otimizadas
« Pontos de solda higiénicos e limpos

+ Sem acessoériosem T
« Sem inventdrios dispendiosos
« Sem corte de tubos

+ Apenas uma junta soldada

+ Custo de inspecdo minimizado
+ Reduz o tempo de trabalho
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