PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

UNIDADE DE COLARINHO

Mesa de alimentacdo manual para pequenos volumes de

producdo de coletores de cobre



HFT-2000
UNIDADE DE COLARINHO

T-DRILL HFT-299° ¢ uma mesa de alimentacdo manual A maquina de colarinho é movida manualmente pelo

para ser utilizada em conjunto com as maquinas de colar operador apés cada colarinho produzido. Baseada no facil
T-DRILL T-35 ou T-¢5 para a producdo de coletores de cobre posicionamento “pino furo”, € muito eficiente na producdo
ou aluminio de pequeno volume. A Mesa de Alimentacdo padrdo de coletores. Os colarinhos T-DRILL proporcionam a
Manual é capaz de produzir colarinhos de 8->* mm (D.Ext maioria das juntas tubulares fiaveis sendo utilizadas com as
16"-21/8") em tubos de 15-198 mm (D.Ext %/&"-* /8"). aplicacdes mais extremas.

Com a HFT-2090 pode produzir vinte colarinhos de 282 mm

("8") em menos de dez minutos sem mover o tubo. Utilize a T-DRILL - sem mais fugas.

rrOOO®H —

Moédulos de extensado do
HFT-2000

O comprimento maximo das pecas de
trabalho no HFT-2000 é de 2000 mm.
O comprimento maximo pode ser
aumentado com maddulos de extensdo

opcionais de facil instalacdo de 2000 mm. 2500 mm / 98.5" | 2000 mm / 78.7" |




O PROCESSO T-DRILL

T-DRILL Collaring é o método padrao da industria
de tubos para as industrias automovel e de ar
condicionado (HVAC) em todo o mundo.
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1. Perfuragdo de um 2. Extensdo de pinos 3. Colarinho
furo piloto formadores acabado

. Posicionamento facil e preciso do “pino furo”, com placa indice em dois intervalos personalizados.

. Posicionamento livre com alavanca de blogueio e medicao.
. Fixacdo répida e flexivel da tubagem.

. Display digital opcional.

. Fixacdo para tubos dobrados.

. Rotacdo opcional do tubo.
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Especificacoes

Capacidade da HFT

Bl Dismetro externo do tubo ramificado
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88.9 de formacédo de colarinhos "T" portateis, faceis de

mm 08 10 12 15 15 15 15 25 25 25  ysare com baixo nivel de ruido para profissionais.

3110/;" As maquinas sdo a solucdo ideal para fazer juntas
mm 08 10 12 15 15 15 15 25 25 25 emTnotubo principal. lsso da-lhe uma vantagem
4 competitiva notavel, eliminando todos os custos

Espessura maxima da parede de acordo com a tabela de capacidade (mm), de encaixedo T.

gama T-35 dentro do rectangulo vermelho.

FACA COM A T'DR'LL Reduza custos | Melhore a qualidade | Aumente o lucro

Sem ajustesem T - Apenas uma junta soldada
Sem inventarios dispendiosos - Custo de inspecdo minimizado
Sem corte de tubos + Flexibilidade de variacdo Tee

+ Menor risco de fugas ou retornos
(refluxos)
- Caracteristicas de fluxo otimizado
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