PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

CORTE SEM REBARBA

Mdquinas de Corte de Tubos Rotativos com conformacao final opcional



A TECNOLOGIA T-DRILL
DE CORTE SEM REBARBA TCC

Por que escolher T-DRILL's TCC?

A tecnologia de corte T-DRILL sem rebarba é um método de
corte limpo, econdmico e preciso para tubos com diametro
inferior a 2" (@ 50,8 mm). A série TCC pode lidar com

tubo a partir de bobinas ou comprimentos rectos com
espessura de parede do tubo até .100" (2,5 mm). Varios
modelos estdo disponiveis para diferentes aplica¢des.

+ N&o sdo necessarias laminas de serra circulares

« Maior vida util da lamina

+ Baixo custo da lamina de corte

« Nenhuma perda material entre cortes

+ Sem rebarba

« Nenhum investimento para o sistema de manuseio de
rebarba

« Método de corte limpo - Ndo ha necessidade de lavagem

+ Tempo de ciclo rapido - maximo ~ 3000 pcs / h

- Baixo nivel de ruido operacional

+ A Formacédo Final Inline Opcional (3-8 hits) substitui o
investimento para mais uma etapa de producéo

+ Sistemas de minimizacao de residuos e otimizacdo de
pecas cortadas disponiveis

+ Mais de 500 entregas de maquinas TCC pela T-DRILL
globalmente

Cobre, latdo

Corte com ranhuras



O PROCESSO T-DRILL

1. Corte do tubo

2. Puxar/separar o tubo

Usos comuns da tecnologia T-DRILL TCC

A tecnologia de corte sem rebarba oferece precisdo
extremamente alta com taxas de producédo rapidas,
especialmente dentro da Industria Automével, quando
se trabalha com as seguintes pecas:

5 D |
— Tubos de travdes esenrolamento

— Tubos de combustivel / calhas de combustivel

— Tubos de refrigeracdo do motor

— Sistema de arrefecimento da bateria Calibragio
em automoveis hibridos e eléctricos ‘ —

— Tubos de ar condicionado ‘

— Tubos de direcdo assistida

Endireitamento

o Alimentador com pincas

Corte rotativo

A tecnologia TCC oferece grandes vantagens <
também com as seguintes areas de aplicacdo:

— Componentes HVAC
— Painéis solares
— Componentes de permutador de calor

— Outras aplicacdes: N -
« Cabos de sapatos
.
» Secadores de toalhas Alimentacio de a
+ Instrumentos musicais comprimentos rectos )
Tubos flexivei tid iral et Descarga de diferentes
— Tubos flexiveis revestidos em espiral, etc. comprimentos de corte

1. Inspecgdo e marcagdo (opcional) 2. Formagdo final em linha (opcional) 3. Descarga dos diferentes
comprimentos de corte apds o corte

4. Componentes automoéveis 5. HVAC 6. Corte + Conformacgédo
(Calor, Ventilagdo, Ar condicionado) da extremidade



T-DRILL
CORTE SEM REBARBA

TCC-50 MCS

Mdquinas de corte sem rebarba

A T-DRILL TCC-50 MCS semi-automatico fornece uma solucédo
econdmico para aqueles que necessitam dos beneficios de
um corte rotativo sem rebarba, mas com menores requisitos
de volume. O tubo é alimentado manualmente pelo operador
ao batente ajustavel seguido do corte rotativo automatico.
Com uma leitura digital, o comprimento de corte pode ser
feito de forma rapida e precisa. A faixa de diametro do tubo é
de 1,5-50,8 mm. A maquina é adequada para cobre, aluminio,
latdo, CuNi, aco inox e aco leve.

O corte rotativo elimina aparas, sucata, rebarbamento
secundario e lavagem de pecas. E um método de corte
ecologicamente correto, silencioso e rapido. A redu¢do minima
do D.l. é de vital importancia para opera¢des secundarias,
tais como curvatura de mandril e formacdo de extremidades
isoladas. Isto pode ser alcancado com o TCC-50 MCS
usando um método de corte rapido de duas etapas. Primeiro
o disco de corte penetra 95% da parede do tubo, que é entao
seguido pela separacdo ao puxar lateralmente.



CAPACIDADE DA MCS

Capacidade Geral da MCS

Materiais

Diametro minimo

Diametro maximo

Comprimento minimo de corte

Espessura maxima da parede

Cobre, Aluminio, Aco, Aco Inoxidavel, CuNi, Latao

1,5 mm | 0.06"

50,8 mm | 2"

50 mm com corte transversal | 75 mm com sistema corte de puxar

2,5mm|0.1"



T-DRILL
CORTE SEM REBARBA

TCC-28

Mdquinas de corte sem rebarba

A T-DRILL dispde de maquinas de corte automatico
de tubos para cortar a partir de bobinas ou para
comprimentos retos. Com o ajuste automatico do
comprimento de corte é capaz de cortar todos os
materiais maleaveis, tais como aluminio, cobre,
aco e ago inoxidavel com o didmetro de 1,8-28 mm.

A maquina pode ser programada para cortar varios
comprimentos diferentes, o que é especialmente util
com comprimentos retos.

Isto permite minimizar o desperdicio, selecionando
comprimentos de corte ideais e o nimero de cortes.



TCC-28 ACCESSORIOS

1-2. Sistema de suporte de bobina com unidade de tensado

Os tubos podem ser alimentados por diferentes tipos de suportes
de bobinas simples ou duplas com diferentes tipos de bobinas
(cartdo, a granel e capilar) para diferentes aplicagées.

3-4. Endireitador de tubos com estacdo de rolo de calibragao

O endireitador de tubos é composto por rolos verticais e
horizontais (7+7 ou 9+9) e pode ser equipado com leitura digital
para facilitar a configuragdo. Os rolos de endireitamento também
podem ser trocados sem nenhuma ferramenta com um sistema
opcional de troca rapida.

-

5. NDT (Non-Destructive Testing-testes ndo destrutivos)
ou deteccdo de cor

As maquinas de corte T-DRILL podem ser equipadas com
pré-alinhamento de tubos bem como equipamento NDT (Non
Destructive Testing- testes ndo destrutivos) ou equipamento de
deteccdo de cor que remove automaticamente as secdes mas da
tubulacdo enrolada durante o processo de corte.

6. Tabela de desvio

Com a mesa de desvio, os tubos de diferentes comprimentos
podem ser separados em trés caixas diferentes como solucdo
padrdo. As aparas e o corte de residuos sdo guiados para uma
caixa de residuos.



T-DRILL
CORTE SEM REBARBA

TCC-50 RL

Mdquinas de corte sem rebarba

A maquina automatica TCC-50 RL com Alimentador “Rack” de 6000 mm de comprimento, de modo a que a peca de

é utilizada quando a matéria prima vem em comprimentos descanso seja tdo curta como possivel.

retos até 50,8 mm de didametro. Existem dois comprimentos

de Alimentadores "Rack”, para comprimentos maximos de A TCC-50 RL é normalmente fornecida com uma mesa de
tubo. 4000 mm e max. 6000 mm. No corte de tubos retos, saida automatica, onde os diferentes comprimentos de corte
a maquina oferece uma vantagem notdvel: minimizacdo das  sdo enviados para uma caixa prépria e a peca de acerto e
pecas de descanso. Isto significa que o TCC-50 RL é capaz apdara para a sua propria caixa. Estdo disponiveis diferentes

de alterar o comprimento de corte automaticamente: pode mesas de saida adequadas para comprimentos maximos de
ser programado para cortar, por exemplo, tubos rectos corte de 2000 mm a 5700 mm.



TCC RL & CAPACIDADE DA BOBINA

Se vocé tem a necessidade de cortar os dois tubos a partir de bobinas e de sistemas de “rackloading” para tubos de
comprimento reto, nés temos uma solucdo perfeita: TCC RL & Coil Automatic Tube Cutting Center, que combina as duas
propriedades. Com esta maquina vocé pode cortar tubos retos e também tubos em bobina de diversos materiais, como
cobre, aluminio, ago inoxidavel.

As dreas tipicas de aplicacdo sdo, por exemplo, na industria automoével e na indistria de permutadores de calor, onde é
necessaria uma boa qualidade de corte e uma velocidade de produc&o superior.

TCC RL Capacidade de bobina

Comprimentos rectos Tubo de rolo

Materiais Aco, Aco Inoxidavel, Aco, Aco Inoxidavel,
Aluminio, Cobre, CuNi, latdo Aluminio, Cobre, CuNi, latdo

Didmetro minimo 6 mm/ 1/4" 1,5mm / .060"
Diametro maximo 50,8 mm /2" 22 mm/ 1.125"

Para cortes muito curtos (inferiores a 50 mm) Sistema Cut & Break,
Comprimento minimo que funciona para tubos até ~@ 20 mm
de corte 50 mm com corte através de passagem

75 mm com corte de puxar

Toleréncia ao

. +0,1Tmm +0,Tmm
comprimento de corte

Espessura maxima

2,5mm/0.1" 2,5mm/0.1"
da parede



T-DRILL CORTE E CONFORMACAO
DE PONTAS SEM CHIPLESS

TCC-45 EF8

Maquinas de Corte sem rebarba com Conformacgao Final em Linha

Maquina automatica de corte e ranhuramento rotativo
sem rebarba, combinada com unidade de conformacgéo
em linha e final. Todas estas trés operac¢des sdo realizadas
simultaneamente. Para todos os materiais maleaveis,
como aluminio, latdo, cobre, aco e aco inoxidavel.

Com comprimentos de corte de 40-915 mm (12 - 36") a
enformacdo das extremidades ocorre simultaneamente com
o processo de corte, o que melhora a taxa de producéo.

— Méximo de golpes de conformacdo de extremidades: 3 ou 8
— Diametros dos tubos: 6-25 mm



O PROCESSO T-DRILL

3. Conformac&o da segunda forma

1. Corte do tubo 2. Formagao da primeira forma

TCC-45 EF8 Capacidade

Materiais

Diametro minimo

Diametro maximo

Comprimento dos tubos

Taxas de producdo para
Comprimentos de
40-915 mm

Especificacdes de
conformacdo final

Aluminio, Cobre, Aco, Aco Inoxidavel

6mm/ /4"

22mm/7/8"

Alimentagdo de engate Unico 40-915 mm (12 - 36")
com corte simultdneo e conformagdo das extremidades

Alimentacdo multi engate 915-6000 mm (36"- 236")
de conformacéo final tem lugar antes do corte

Apenas corte: 1125- 2250 pcs/h
Conformacéo de extremidade com 1 golpe: 900-1380 pcs/h
Formacao da extremidade 2-hit: 800 pcs/h
Conformacéo final de 3 impactos: 520 pcs/h
6-acessos de formacdo final: 280 pcs/h

Formacéo final 8-hit: 200 pcs/h

Hidraulica, no maximo 8 esta¢des/ferramentas
Forca de aperto ajustavel
Forca da RAM ajustdvel até 4,5 toneladas

Ferramentas de conformac&o padrdo ou com mola (bracadeiras + puncdes)



Corte e Conformacao de pontas sem chipless

Aplicacoes Tipicas

- Linhas de combustivel e travdes auto. - Aplicacdes do permutador de calor

- Exaustores auto. - Refrigeracao
- Painéis solares - Aguecimento
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